河南科技大学毕业设计（论文）开题报告
（学生填表）
院系：材料科学与工程学院                                 2009年3月24日
	课题名称
	铁皮柜扣手注塑模设计

	学生姓名
	鲁建波
	专业班级
	05224
	课题类型
	模具设计

	指导教师
	范敏
	职称
	副教授
	课题来源
	工程设计

	1. 设计（或研究）的依据与意义
近年来，中国经济的高速发展为模具工业发展提供了巨大动力。近10年来，中国模具工业增长速度保持在15%以上；生产厂2万余家，从业人员50多万人，年产值达450亿元以上。另外，结构调整步伐加快，大型、精密、复杂、长寿命模具和模具标准件发展速度高于行业总体发展速度；塑料模和压铸模比例增大；面向市场的专业模具厂家数量及能力快速增加。

由于新技术、新材料、新工艺的不断发展，促使模具技术不断进步，对模具技术的要求越来越高，对人才的知识、能力、素质的要求也在不断提高。通过各种渠道培养更多的模具人才，搞好技术创新，则可以不断提高我国模具设计和制造以及维修水平. 
    从未来发展趋势分析，产品结构调整将加快，针对低档模具供过于求，大型、精密、复杂的模具供不应求的情况，高档模具的比重将增加，行业将向大型、精密、复杂、高效、长寿命和多功能方向发展。我国模具行业的国际竞争力优势中，劳动力价格低优势将得到充分发挥。我们认为未来重点发展的产品包括：汽车覆盖件模具、精密冲压模具、大型塑料模具、精密塑料模具、大型薄壁精密复杂压铸模具和镁合金压铸模具、子午线橡胶轮胎模具、新型快速经济模具、多功能复合模具、模具标准件等。就企业发展方面分析，采用数控技术、快速成型技术、高速切削和超精加工等高新技术，进一步提升模具工业的设计制造水平将是未来企业改造重点，也是未来企业发展的关键驱动因素。另外，国际市场将被企业看重，因为全球模具市场整体供不应求，市场需求量维持在600亿至650亿美元。
塑料制品的成型方法很多。其主要用于是注射，挤出，压制，压铸和气压成型等和气压成型等。而注射模，挤出约占成型总数的60%以上。注射成型分为加料，熔融塑料，注射制件冷却和制件脱模等五个步骤。当然如利用电气控制，可实现半自动化或自动化作业。
 塑料注射模主要用于热塑料制品的成型，已成功的用于成型热固塑性塑料制品，它是塑料制品生产中十分重要的工艺装置。注射模的基本组成是：定模机构，动模机构，浇注系统，导向装置，顶出机构，芯机构，冷却和加热装置，排气系统，因注射模成型的广泛适用，正是我这个设计的根本出发点。
铁皮柜扣手塑件在生活中是极其常见的，其设计贴近生活，能够为日常生活服务。通过对铁皮扣手注塑模具的设计，我可以巩固学到的有关注塑模具的理论知识，更深一步了解模具设计的全过程，同时也可以发现自己的不足之处，查漏补缺，为今后的设计打下坚实的基础。

	2. 国内外同类设计（或同类研究）的概况综述

我国模具工业发展较晚，20世纪80年代前，模具工业基础差，技术设备落后，管理水平低。随着我国改革开放的不对深入，经济建设的高速发展，模具被列入机械工业技术改造序列的守卫，成为重点支持发展的产业。1997年以来又相继把模具及其加工技术和设备列入《当前国家重点支持和发展的产业、产品和技术目录》和《鼓励外商投资产业目录》，从而湖大的的促进了我国模具工业的快速发展。模具产品不断向着复杂、精密、高效、长寿命方向发展，模具工业逐渐成为技术密集、设备先进、管理科学的行业。

现代工业的发展，新型塑料的产生和对塑料制件的多样化的需求，促进了塑料成型技术的的不断发展与创新。今年来，出现了许多新的塑性成型的工艺方法。如注塑成型技术的技术方面的无流道凝料注塑成型、热固性塑料注塑成型、排气注塑成型、反映注塑成型以及多品种塑料的共注塑成型；生产复合多层容器、片材和型材的多台挤出机，将不同塑料共挤出模的共挤出成型；发泡塑料制品的注射和挤出成型技术等。
目前，塑料成型技术正朝着精密化、微型化、和超大型化方向发展。精密注射成型可将成型制品的尺寸公差控制在10——1um之内，漆制品主要用于电子仪器仪表灯工业。在成型微型之间方面，德国已经研制出了注射量只有0.1g的微型注塑机，可以生产0.05g左右的微型塑料制件（如手表轴等）。超大型注射机的使用可以成型超大型塑料制件，目前，法国已具有注射量为170kg的超大型注射机，和模力为150MN；美国和日本已分别生产出注射量为100kg和96kg的超大型注射机。不过国产的注射机目前仅达35kg，和模力为80MN。当今世界正进行着新一轮的产业调整．一些模具制造逐渐向发展中国家转移，中国正成为世界模具大国。近年来，外资对我国模具行业投入量增大，工业发达国家将模具向我国转移的趋势进一步明朗化。
由于国际、国内宏观环境总体良好，国内塑料模具各主要用户行业仍将持续以较快速度发展，塑料模具也必将持续高速发展。但是，与国外模具行业想比较还有很大的差距。目前存在的主要问题通过国内外交流与合作，通过全行业的共同努力，通过各方面的共同支持，定会逐渐得到较好的解决。
　　日本的模具产能约占全球的40%，居世界第一位，每年向国外出口大量模具。现在模具市场竞争日趋激烈，因此日本模具业也在努力降低生产成本。模具行业是人力成本较高的行业，日本的人力成本是中国及东南亚地区的十几倍，而人力成本中有70%以上是非核心技术人员。因此，现在日本模具业正逐渐将技术含量不高的模具转向人力成本低的地区生产，只在本国生产技术含量较高的产品。其次是日本使用模具的主要企业有加快向国外转移的趋势，这使日本本国模具使用量减少。
　　随着模具工业全球化布局的发展，模具行业在美国工业总产值中所占的比重呈现出不断下降的态势，但是美国模具在全球模具的高端产品仍然占据着重要地位。
　　德国主要世界上主要的制造大国之一，在模具制造方面具有领先的技术。德国拥有世界领先的汽车、船舶等制造技术，受上游行业需求影响，德国模具在世界上具有较为重要的地位。由于德国将将技术含量较高的制造业作为其立国之本，预计未来德国不会放弃模具制造领域，相反会加强技术含量较高的模具的研究和开发。

	3. 课题设计（或研究）的内容

1）整理有关铁皮柜扣手注塑模设计的资料，了解其应用及国内外发展情况。

2）.根据有关参数，铁皮柜注塑模具的设计方案和主要零件的设计要求。

3）.对其零部件进行分析。

4）.完成所有相关设计图纸及设计说明书。

	4. 设计（或研究）方法
1）.根据长期总结的经验，设计理论、实验数据进行理论设计。
2）.查阅相关文献及参考资料结合使用实践进行经验设计。

3）.模型实验设计。


	5. 实施计划
1）.查阅资料，理清模具设计的基本思路和方法，了解设计对象的情况。
2）.确定设计任务，拟定开题报告，策划设计方案。

3）.设计模具并绘图，写出说明书。
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